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CRIMPING PARAMETERS CHART

B RAl DED B ) 5 S 8 10 12 16 BRA' D ED S ) > 6 8 10 12 16 19 5 E 33 5 BRA' D ED NOMREY DN S 8 10 12 16 19 25 e ES BRAl DED ) D 6 8 10 12 16 19 25 31 38 51 BRAl D ED it ! 6 8 10 12 16 19 38 51
HOSES N 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 14/6" 14727 2" HOSES - 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 2" HOSES . mches 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1" 1A/4"14/2" 2" HOSES . mches 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1" 1A/4"14/2" 2" HOSES o mches 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 14/ 1.4/2" 2"
Tubi trecciati e 48 64 79 95 128 16 19 4 318 381 508 Tubi trecciati 48 64 79 95 128 16 Tubi trecciati Y em 48 64 79 95 128 16 19 254 318 381 508 Tubi trecciati Y em 48 64 79 95 128 16 19 254 318 381 508 Tubi trecciati e 48 64 79 95 128 16 19 50.8
03 O4 05 06 08 00 120 a6 200 24 32 o 05 08 o8 10 12 16
B12T..N ! ! - - . : - 04 06 03 04 05 06 08 10 12 a6 200 24 32
B1SC ror B12T..N Ok 06 08 0 12 1§ B12T..N
it (10011801186120.5123:4127.0/308139.1146.5/57.0/69.4 e | 1153]168/186|22.5/26.4129.2|36.9 TEKNOJACK 190|203 ICEBERG/3 B2R 190 1260268130.3/348 2. i [160]180]186]205/23.4|27.0/30.8/39.1/485(57.0(69.4
n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. TEKNO/1 SC pLUS n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. *3 FITTINGS ne ne. S:#"l\'ll?\l%go ' ' ' ' ' ' FITTINGS ns. ns. ns. ne. ns. ns. ns. ne. ns. ns ns
TEKNO/1SN B1SC 04 05 05 08 10 12 16 EXCEED ANB57 15C B1K o 05 06 08 0 12 a6 200 24 32 T - 3 | 2> | %8 ] 3| ¥ - ®w B o0 | 10 12 .
FOR / : FOR l :
/1SNRW STANDARD 16.0{17.8|20.0/23.6|27.4{30.2|37.9 Nota /ote STANDARD 15.0116.3118.6122.7126.4129.5/37.9144.8/50.8|64.6 B12T..N m o o5 08 08 10 2 16 20 24 3 DOLOMITI/1SN STANBARD 16.0117.8/20.0/123.6|27.4(30.2|37.9
EN 853 1SN - SAE100 R1AT n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s n.s. FITTINGS n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. 56 8 71 0 B1R EN 853 1SN - SAE100 R1AT FITTINGS
TGS e s e e | 15.2]17.2]18:8/21.0(25.4|282|32.2|39.8/46.6/53.0/66.2
B1T 03] O4 05 06 08 10 120 6 200 24 TEKNO/25C PLUS o 0B oo | 10 6 0 a2 ns. | ns. EXCEED EN853 1SN SAE R1AT STANDARD ' ' : : ' ' ' : : : ' B1T 03 O4 05 06 08 0 12 6 200 24
- FOR B12T..N : : ' ' : : ' ' : ' 18 21 22 23 25 28 34 37 43 47 62 (scelta consigliata)  or
e e |1241164118.2120.110.2126.4130.8)3851466| 502 L. | |18.2[19.0[20.4(235(27.1[31.1[39.1(48.7[56.2(71.0 I o P it |15.416.4]182(20.124.2(26.4(30.8/38.9|46.6|54.2
n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. TTINGS . — — — o — — e - — BS"II'ASNDCARF[?R 29 2 36 4 3 o 5 % % 10 P 16 0 ol 3 FITTINGS ns. ns. ns. ns. ns. ns. nes. ns. nes. ne.
Nota / Note: B1 2T .% .10 .12 (Scelta COnSiinata). FITTINGS . : VU LCAN /2 BZR FOR ' : : ' ’ ’ ’ ' i - ’ m 10 12
235(26.4(308 (ecommended opten) B1SC ror 16%‘* : 8'%5 20%6 23-‘;8 27-:30 30-;2 5 -;6 LIFT-PLUS VULCAN /2 e | s [17.6]17.8]20.3]23.0(25.7(29.0(33.5|41.2|50.8/56.7|69.5 B12T 3e 5641308
FITTIN " STANDARD ' . . . . . . i STANDARD ' ' '
- o2 i i FrTinGS n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. EN 81.2 BF;]RR 45 260 2 = = - > > - > = il - FTTnes ns ns ns.
03 04 05 06 08 10 12 16 200 24 32 STANDARD : 06 08 0 12 16 200 24
B12T..N
04 06 08 0 12| 1§ - FITTINGS 03, 04 05 06 08 10 120 16 200 24 32
o 110.7119.0119.6121.3124.4128.2132.0140.3{51.0/59.0{72.7 B2R (scelta consigliata) 43 BVA.. ror B12T..N
TEKNO/2SN SF'TT'NGS n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. *4 STAF,\?,?ARD 19.0 24.0 26.8 30.3 3LI-.8 42.1 (recommended option) 20 S;w.aIZZD (aH 58 (a)21 O (a)245 (a)278 (a)350 (a)41 2 (a)475 STAF,\?;ARD 1 6.7 19.0 1 9.6 21 .3 24.[} 28.2 32.0 40.3 51 .0 59.0 72.3
/2SNRW 03 0 5 % 8 0 ER 16 0 o FORTHREE FITTINGS 21 >3 55 58 34 37 B1K " (b)1 63 (b)21 5 (b)250 (b)283 (b)355 (b)LI-1 7 (b)[l-80 DOLOMITI/2SN FITTINGS n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. *L
EN 853 2SN - SAE100 R2AT BT 15.7118.0120.2121.4125.61285132.0141.0/50.0!57.5 FORTHREE ICE 06 126 staNbaRD LLAS VULCAN AIR (b) (a) EN 853 2SN - SAE100 R2AT B2T 03 0y 05 06 08 10 12 16 20 24
STANDARD ' : . ' ' ' : ' ' ' B5K FITTINGS EXCEED EN857 1SC
( ) FITTINGS n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. STAFI\?IEARD 26.1 36-6 44-5 e bIOCChetto STAFI\?[';ARD 15l7 18'0 20'2 21 'L" 25l6 28'5 32'0 LI'" 'O 50l0 57'5
scelta consigliata s. s. s. (scelt igliata) (scelt igliata) FITTINGS s. : s. . s. s. s. s. s. s.
(recommended option) B12T T 28 > .120 = .62 n.s ns. | ns B1T20 e ,270 (fg:oas::égeéaozﬁon) pressa Jililﬁh . (:zsorirc:en:éiéaozﬁon) ns. | ns. | ns. | ns. | n 508 n 510 n 512 ns. | ns. | ns
Nota / Note: STAT\(IJDRARD . . . TEKNOMASTER B2R 04 05 06 08 10 2 16 STA'T\%‘ARD ) ‘ BJOET | . )
FITTINGS n.s. n.s. n.s. FOR 17 6 20 0 22 9 26 O 29 7 33 6 41 6 FITTINGS n.s. | STANDARD 24:4 27:2 32-0
2SN s;ﬁ#l&lgo ' ' ' ' ' ' ' o FITTINGS n.s. n.s. n.s.
TEKNO/1ST 03 o4 05 06| 08 0 2] 6 20 24 32 21 | 22 | 23 | 2 | 28 | 3% | 37
e nato: B 115.2]17.2]18:8]21.0(25.4| 28.2|32.2|39.8/ 46.6|53.0|66.2 BiR |08 01 5 08 08 0 1 1§ 2 CERUOCOMANDD | B1SC.sr ca B S L B1SC.. o 0 6 08 10 1 16
1w | 21 [ 2 [ 23 s w3 |37 @] w e oo |15.417.3]18,6(205/25.2|27.4(31.0(39.0|45.7 T 15.5/17.0/186|22.5 PREMIER B12T.N o 05 o ® 1 12 1§ 0 24 2 DOLOMITI/1SC 15.3]16.8(18.6/22.5/26.4|29.2|36.9
= o - 6 p ] " 2 STRONGER/1 FITTINGS 18 21 22 23 25 28 34 37 43 n-s n-s n.s. n.s. pREMIER RW ST;\(.);ARD 18.0 18.8 20.3 23.2 27.3 31 .3 39.1 ll'8.1 56.2 68.7 EXCEED AN857 1SC FITTInGS n.s n.s. n.s n.s n.s. n.s. *3
TEKNO/2ST ! ! ! ! ! A 120 e 20 24 32 3 o 05 06 08 .10 PREMIER ICE FITTINGS ns. | ns. | ns ns. | ns | ns
B2R.. ror SAE 100 R16 B12T..N ' ' ' ' ' ' o 05 06 08 10 12l 16 pe e s ) e s e (scelta consigliata) o 05 08 08 10 2 6 20 24 32
ot Nere Smoi” |17.6]17.8/120.3]23.0/25.729.0/33.5|41.2|50.8/56.7|69.5 oo | 16.2]18.1]18.4120.0/23.2|26.2 ALPI 3300 Blac 15616911881225/2801305137.9 ecommentcdoion || BIK
e 185 | 21 22 23 25 28 34 37 43 47 64 (scelta consigliata) D FITTINGS ns. | ns. | ns. | ns. | ns. | ns. Trnes. : : : : : : : PREMIER ONE B1K 04 05 06 08 10 12 16 TGS 150116.31186|22.7.264,295/37.91458,50.8/64.6
: (recommended option) FrT ns ns ns ns ns ns ns FITTINGS ns. | ns. | ns. | ns. | ns. | ns. | ns. | *4 | ns. | ns.
B1sC of ® of 8 4 1] % OREMIER ONE RUY 14.6/16.6]17.8|21.7/258]293|36.4 > | ne [ e [ e | ne | ne | ne = | o
B1SC.. o % N B 19 14 b STaoARD 16.1117.6]19.5/23.4{26.6]29.0/38.1 B12T.N B & & & 10 e ns | ns | ns | ns | ns | ns | ons of 05 06 08 0| 12| 6 20 24 32
TEKNO/1SC 15.3116.8/18.6(22.5/26.4129.2|36.9 ALPI 4000 19.0120.6/23.5{27.3|31.1(39.0 B12T.N
EXCEED ANS57 1SC FITTINGS ne ne. ne. ns ne ne *3 FITTINGS n.s. n.S. n.s. n.s. n.s. n.s. B1K (07 05 06 08 10 12 16 DOLOMITI/ZSC SI;I;$1NIDN?32D 18.2 19.0 20.6 23.5 27.1 31-1 39.1 48.7 56.2 71.0
(07 05 06 08 o o4 05 06 08 10 12 16 FOR EXCEED AN857 25C n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s.
(scelta consigliata) o4 05 05 08 a0 12 6 20 24 3 B1SC ror (scelta consigliata) ]| B¢ sTaNbaR 14.6 17.8121.7/264|23.5|37.3
(recommended option) BF;IRK STANDARD 15.0116.8]18.2(21.9 (recommended option) STANGARD 15.8118.0{20.0(23.8|27.7/30.3|37.8 SMART ONE FITTINGS ns ns. | ns. | ns. | ns | ns. (scelta consigliata) D o4 05 06 08 10 12 1§
Nota / Note: STANDARD 15'0 16'3 18'6 22'7 26'4 29'5 37'9 45'8 51 '3 64'6 n.s. n.s n.s. n.s. FITTINGS ns ns ns ns ns ns ns (SCEIta conSiinata) (recommendEd option) B1 SC 0 16 2 18 0 20 O 23 3 27 6 30 3 37 9
F IE FITTINGS n.s n.s. n.s. n.s n.s. n.s. n.s. *L n.s. n.s. (recommended option) B1SC 04 05 06 08 10 A2 16 S;$1N|DN’?EZD . . . . . . .
SLIM B1K 04 05 06 08 , 03 o 5 05 B 0 12 16 0 o = S;?#'IDN’;\;{[(’)R 1 53 1 6.8 264 292 369 n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s.
B1 2T__N Oll- 05 % w 10 12 16 20 ZL‘. 32 (scelta consigliata) STAFI\(IJDRARD 14-3 15-7 1 7.3 21 .7 sz—]olzg ICEBERG/1 BF;IRR 1 5 2 1 7 2 18 8 21 0 25 4 28 2 32 2 39 8 46 6 53 O 66 2 n.s n.s. n.s. n.s. n.s.
TEKNO/2SC 18.2/19.0{20.4|23.5/27.1|31.1|39.1]48.7|56.2|71.0 oot ooy L | e ccmmessserwmar | g (19:£117.21188121.01204128.2132.21 3981406153166, ———————— ° | DIAMETRI DI PRESSATURA INDICATI SONO VALIDI ANCHE PER LE VERSIONI
EXCEED ANS57 26C FITTINGS n.s n.s. n.s n.s n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. B7R 03 SMARTTUO B12T..N 180 1 9 O 20 6 23 5 27 4 31 1 39 1 FOREVER e EVERGREEN
FOR
- 03 04 05 06 08 0 121 g 200 24 32 STANDARD ' ' : ' : ' '
o | BISC T e SR e P e e 123 ICEBERG/2 B2R ° CRIMPING DIAMETERS REPORTED IN THIS DOCUMENT ARE VALID ALSO FOR
Nota / Note : STANDARD 16.2118.0120.0/23.3/27.6/30.3|37.9 ns. EXCEED ENB53 25N SAE 100 R2AT s | 17.6117.8120.3123.0125.729.0{33.5]41.2/50.8/56.7/69.5 FOREVER AND EVERGREEN VERSIONS
n.s ns. | ns n.s ns. | ns. | ns. *3 Note: Controllare con tampone No-Go diametro 19.65 mm FTTnGS 185 | 21 22 23 25 28 34 37 43 47 64 E E
*3 Note: Check with No-Go gauge diameter 19.65 mm
*4 Note: Non effettuare il controllo del collasso con tampone Go, No-Go; Rispettare la quota indicata.
*4 Note: No check the diameter with Go, No-Go gauge; Respect the indicated diameter.
Spl RAL MOV |y 5 5 3 10 12 16 19 25 31 38 51 SPI RAL T DN 5 6 8 10 i) 16 19 25 31 38 51 SPI RAL NooRe DN 5 6 8 10 12 16 19 25 31 38 51 SPI RAL NOoRL DN 5 6 8 10 12 16 19 25 31 38 51 Spl RAL MIMREL | Gy 5 5 3 10 12 16 19 25 31 B 51
HOS ES _ I 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1" 11/4" 1.1/2" 2" HOSES wemn | nches - 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1" 1.1/4" 1.1/2" 2" HOS ES ) s nches 3/16"  1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1" 11/4" 1.1/2" 2" HOS ES . e nches 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2" HOSES .. mches 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1" 11/4"14/2" 2"
Tubi spiralati PR 48 64 79 95 128 16 19 254 318 381 508 Tubi spiralati P 48 64 79 95 128 16 19 254 318 381 508 Tubi spiralati P om 48 64 79 95 128 16 19 254 318 381 508 Tubi spiralati P em 48 64 79 95 128 16 19 254 318 381 508 Tubi spiralati P 48 64 79 95 128 16 19 254 318 381 508
89R 04 o6 08 0 12 16 20 24 32
STANDARD 19.2 23.2126.3129.8/33.5/41.8]54.6|58.5|740-. BOR g o8 10 12 6 X0 % 0 24 D Bk 10 12 6 BLCh 2 6
. 23 | 27 | 31 | 3 | s | su | e | e o 23.0/26.5/30.4|34.0/41.9/52.9/58.5 Bor 518|585 |cmne 31.0/339/41.6 339/41.6
J 23 27 31 36 48 | s4 | 62 e : r= s "ETTING w1 7 i TN
10126 o 62 | 62 | 64 o St |syoit | 67out ot | 670t
KBA‘SH 31 O- i e~ 4750ut | 5200t | 670ut EVEREST/7300 5200t | 670Ut
NTERLOCK : B4SH B5K B5K206 KBH13 20 24 32 KBH13 20
TTINGS 14in. 15in. 171in. FOR
4750ut |52 0ut. 67 out. | ‘4\:\‘\1‘?3\1 589 706 EVEREST/3000 SN 57 INTEE‘SOCK 533 605 774 \NTEgEOCK 533
62 64 TINGS FITTIN in. in. in. FITTING Sin.
TEKNOSPIR/&SP - 6 08 10 12 16B50% ~ ) T ERER 58
. 25.8/285|32.9|36.0|143.5|57.0 TEKNOSPIR/12 85K b 08 10 12 .1gB%06 20 24 EVEREST 6000 06 08 10 12 16
os | ne | ne | ne | ne | ns ENGS6 R12 SAE 100 R12 26.2(276|323|35.8|435/57.0 HBENS HBA4NS WBL s 12
R s M ANDARD : : : : : : 58.3|64.5 EVEREST 6000 ICE | . 25.8/27.8(33.9(37.5|46.7 TEKNOBLAST
(impieghi severi) Nota / Note: e n.s n.s n.s n.s n.s n.s . W—FHF\R\NW ‘ AS/NZS 4233.2 WATERBLAST- 24'1} 28'2 38'6
(severe applications) HBANS 06 08 10 2 16 ) ) ) ) ) ) FHTINGS n.s n.s n.s n.s. n.s. n.s. n.s ‘ FITTINGS 150n. 160n. 19in.
Nota / Note: 26.5/27.8/33.9(375(465 e %6 08 0 A2 6 o — —
e n.s n.s n.s n.s n.s R 26 1 27 5 33 5 37 3 46 5 08 10 12 16 20 24 32 HB6NS | | 06 08 12 16
Sl e T O B s B BOR e ot 5/.8/64.5 TEKNOBLASTPLUS | W84
0 26.5|30.4/34.0(41.9/53.2(62.5| % e TEKNOBL, 24,6/29.1] 389415
HB6NS 58 3 6[|, 5 0 % FITTINGS 57 31 36 L8 - 62 oL ’ FITTINGS 11‘57in.t ;g in.t ;2 in.t ;; in.t
FOR out. out. out. out.
HYPERSPIRAL ' ' HBENS ’ ’ 04 06 08 10 A2 16
FITTINGS o s Con 58.3164.5 08 10 12 16/ B5K204 B9R coming ® P
= = HY‘ “» x“w | ! ' B5K STAF’\?;ARD so0n 23.2 26.5 29.2 33.5 41 .8 TEKNOBLAST WB6 ’ '
d 7 4 3 4 = EVEREST/4000 27.6/32.3|35.8|43.5|54.0 > T Tar e | o S eon e 24 XK
KBLSH . . . . . . FITTINGS ns ns ne. . . AS/NZS 4233.2 FITTINGS 160, 190,
. 20 18 20 == —
Hr‘\‘#m ) 14, 151n. 17in. 215in. | 22in. 29in. KB4SH - - . HB4NS 08 10 12 16 20 24 12 16 20 Nota: Data la larga tolleranza ammessa sulle dimensioni dei tubi, le quote di pressatura espresse sono indicative, si consiglia pertanto di utiliz-
4750ut | 52out. | 670ut | 7hout | 8lout | 85out R 347 477 [}98 FOR 275 335 373 465 5551625 KB4SH zare sempre i tamponi passa non passa per verificare il giusto collasso del codolo.
20 24 3 TINGS 5. [17in. [215in. R INTERLOCK 33.2140.2|50.2
B4SH 47 2 58 O 70 5 52out.  [67o0ut. |74 out. n.s n.s n.s. n.s. n.s. n.s FITTING %g in't g in,t %15 i?, Note: Considering the wide tolerance admitted on the hoses dimensions, the expressed crimping diameters have to be considered as approxi-
TEKNOSPIR/4SH S . . . 2, 3D out. out. out mate; therefore, it is recommended to use always the go — no go gauge in order to check the tail collapse.
Fiiese 4o o se | 62 | e TR, e 59.7|78.2 KB&4SH 12 19 X HYERERTeo00 At HB&NS L L -
INTERLOCK : : FOR
impieghi sever 12 .16 B0 e = | & e TR TERLocK 33.9]413]498 EVEREST6000 4C ICE | ~reren 37 | 45 [54.2
(impieghi severi) l Bﬁ5|‘< 36 0 43 7 54 O out out FITTING 15in 17in 215in HHNGS n.s n.s n.s
(severe applications) S : : ' 12 A6 .20 HBeNs24 5200t |670ut | 74out
Nota / Note e ns. | ns. | ns. SR 38 |46.5|55.5|64.5 KBH13 2 ; B5}§ o ble f 82K 36.122 4316 SS?TZZA
R ' : i errules are suitable for FOR . ) )
H BQNS .10 .12 .16 .20 .2& F n.s n.s. n.s. n.s. ”E‘TTET?,EEEK 252?]|7 Z}%.Z app|lcat|0ns reachlng a S;]?—%EEZD - - —
R 3&5 375 L|-67 555 625 5 ” 81out. |85o0ut. maximum of 350Bar
e n.s. n.s. n.s. n.s. n.s KB4SH : : 08 10 2 16 20 BOR* 12 16 20 ©
33.9(415 o 33.6/40.1] 51 3
TINGS 15in. 17in. EVEREST/SOOO S;’?ﬁ")DN’EZD 263 292 332 41 6 52.1 5,;'—@1'\_'&@2'3 36 48 54 :S]
o 52 out. | 67 out. 27 31 36 48 54 By
| DIAMETRI DI PRESSATURA INDICATI SONO VALIDI ANCHE PER LE VERSIONI o 2 s R e R §
ICEBERG / FOREVER / EVERGREEN E KBH13 B5K : : : : R
INTERLOCK FIT- 53'3 61 3 77'4' A, 28.5 32.9| 36 |43.5/54.0 =
TEKNOSPIR/15 TINGS 215in. [ 22in. [ 29in. Lo s
° CRIMPING DIAMETERS REPORTED IN THIS DOCUMENT ARE VALID ALSO FOR iemeRi2oAE 00 R T T S
a / Note: . . . =
ICEBERG / FOREVER / EVERGREEN VERSIONS ° HBA4NS TEITTEIET oane 8 10 12 18 20mes 5
5375 46, 278(33.9(37.5(46.5|55.5 645 S
o n.s n.s n.s. FITTINGS e e e e e e 8
S
20 24 <
TERMOPLASTIC HOSES HBONS 578(645 S
DN/DASHSIZE  02/-03 02/-04 03/-05 O0A/-06 05/-08 06/-10 07/-12 10/-12 12/-20 15/-24 20/-32 R ' ' %
FERRULES 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/&4" 1" 1A/4" 11/2" 2 i S
=
B7R03 | B7RO4 | B7RO5 | B7RO6 | B7ROB | B7R10 | B7R12 | B7RI6
B7R [ 11.8]14.1/16.2118.2(22.2125.629.0/36.8 CLEANER NOMINALBORE  ov 5 6 8 10 12 16 19 25 31 38 51 INSERT BORE COLLAPSE CONTROL
R7>(' ns. ns. ns. ns. n.s. n.s. n.s. n.s. H OS ES INTERNAL inches 3/1 6" 1/h" 5/16" 3/ Ul 1/2" 5/8" 3/h" 1" 1.1/1"' 1.1/211 2" AS SEMB LY INS TRUCTIONS CO ntro | |O d e| CO | |aSSO
. . . DIAMETER . . . .
THERMO-PLASTIC e ’T‘I[}:OE) 18‘;(0‘6 1817}(066 28‘12K088 Tubi |dr0pul|tr|ce mm 4.8 (WA 7.9 9.5 12.8 16 19 25.4 31.8 38.1 50.8 Istru2|0n| d| assemblagglo
* Diametri di pressatura su tubo ZEC ‘ ! ‘ '
« Crimping diameter on ZEC hose B12T..N 3 %“ 18%5 50 '%6 >3 "f COSTRUZIONE DEL TUBO RACCORDATO I- Scegliere il tubo (4), le boccole (B) e gli inserti (C) WIRE BRAIDED HOSES Tubo trecciato
STANDARD ' ' ' '
B/RO3 | B7ROL | B7R05 | B7R06 | B7R08 | B7R10 | B7R12 | B7R16 FITTINGS ns. | ns. | ns. | ns. 1- Select the hose (A), ferrules (B) and inserts (C) 1l personale addetto alla costruzione del tubo raccordato, deve essere op- > Tuoli 7 tubo alla luneh chiesi d ] tante di STAN DAR D I:|—|_—|_| N G S Raccordo standard
B7R 118114.1116.21182122.21256129.036.8 TEKNOJET/1SN W B o ™ TUzIe _ : agliare il tubo alla lunghezza richiesta usando una lama rotante di
. . . . . . . . IEC-60335-2 B1R - L ! - portunamente preparato sull 'impiego dei componenti e delle attrezzature acciaio.
R7 MTH1* ns ns ns ns. ns ns ns ns. ioR 17.2118.8121.0125.4 2- Cut the hose squarely using a rotary steel blade to the required length. specifiche.
ooPLASTIC BIKO4 | BIKO5 | BIKOG | BIKOB (scelta consigliata) D FITTINGS 21 22 23 25 Raccordature ben eseguite, sono fondamentali per la vita del tubo flessibile S vichi » GO, NO GO MANDRELS DIAMETERS (mm}
THERMO-PLASTI (recommended option) L . . , g : ! o g 3- Se e richiesta la spellatura esterna, asportare pin gomma della coper-
 Diamets di oreceatura su tubo ZEC B1K 13.8/17.0118.0(21.7 o4 05 06 08 3- If_ sklelng 18 requlred,_rejmove all rubber cover to 'fhe slgvmg length mentre una raccordatura male eseguita puo creare problemi di sfilamento tura possibile fino alla “lunghezza N O M | N AL S | Z E
+ CAimping diamatar on ZEC hoss ns. ns. ns. ns. leggm? ! 16.0117.8(20.0(23.6 specified in the table, avoiding damages to the steel wires reinforcement. dai raccordi, e causare un pericoloso “effetto frusta” del tubo o peggio, di spellatura” specificata nella presente tabella, evitando di danneggiare i GO NO-GO
FITTINGS < [ ns | ns | ns creare possibili incendi od esplosioni per i vapori o per le nebulizzazioni fili di acciao del rinforzo.
B12TO4N | B12TO5N | B12T06N | B12T08N | B12T1ON | B12T12N — — = = 4- Place the ferrule fully onto the hose. del fluido trasportato. 03 3/16" 2.30 2.80
MTH2* B12T.N 179(18.7119.8/23.41269/31.2 o o8 06 =8 Push the insert fully into the hose. . ' '
e - . . . . . . B2R { / L ! . ., . . 4- Posizionare la boccola sul tubo.
O-PLASTIC ns. ns. ns. ns. ns. ns. TEKNOJET/2SN LR 17.8120.3123.0125.7 Isele:tttileMi%éﬁgEE ??}TTROE }:IANOREL COflfVOllO dei componenti . . . Inserire 'inserto nel tubo. 0L 1/4" 3.30 3.75
:Dilame.tridilpressatura su tubo ZEC IEC-60335-2 FITTINGS 21 22 23 25 nse “ ¢ v 1nto the 1nse ore. A Prima della raccordatura esaminare i componentl per: Selezionare la “SPINA di CONTROLLO COLLASSO”
Crimping diameter on ZEC hose e S — o = % oz ;:Iljlhe N(r)t SO part of the MANOREL must fully go 1nto - go;zﬁgurazzone e tzpologza Inserire la SPINA nelforo dell’inserto. 05 5/16" 4.70 5.20
scelta consigliata) 2l.. € Inse ore. . - Pulizia L te “Non P 7 d ¢ let ¢ / dell’i f0.
(recommended optlon) D STANDARD 19-0 19.6 21 .3 ZLI'.LI' RemOVG the MANOREL - Danni Sulla Copertura Ra par € logP?]A;SAa eve entrare Comp clamente ne forO ¢ mserto .
TEXTILE HOSES FITTINGS ns. | ns. | ns | ns. Intaccature imuovere La ~ 06 3/8 6.05 6.55
e B e e e e N A I I O4 05 06 08 3-Crimp the ferrule to the diameter specified in the table - Diametri 5- Pressare la boccola al diametro di pressatura specificato nella tabella. 08 1/2" 8.35 8.75
FERRULES 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1" 11/4"11/2" 2" TEKNOJET/1SC B15C ror 15.3]16.81186(225 S o o , - Ostruzioni all’interno dei tubi
e e B s IEC-60335-2 FITTINGS ns ns ns ns 6- Inspect the crimp diameter by measuring it on each die impressions. - Altri @'fem visibili 6- Controllare il diametro di pressatura misurandolo su ogni coppia di 10 5/g" 1085 11.40
B7R All measurements must be taken in the center of ferrule length. All mea- - Danni in genere morsetti
15.2 151?«39 1816@56 1818}«')? 2812@6 ZBEO;I 23?(123 - B12T.N O4 05 06 08 surements must be according to the specified crimping diameters, within a - Lunghezze idonee Le misure vanno prese al centro della lunghezza della boccola. Tutte le mi- 12 3/4" 13.50 13.80
TE/RE B1K 15.2116.7118.1122.2126.7129.8/368 TEKNOJET/2SC ok 18.2119.0(20.9|23.5 tolerance +0,01-0,2 mm. - g‘”’e d’_ lm./oraZlone sure prese devono essere in accordo con il diametro di pressatura specifi-
_ _ FITTINGS ne. ne. ne. ne. - Lorrosioni to (+0,01-0,2 .. ! 18.50 19.20
. 1'315“)32 Fere03352 e 7- Insert the “COLLAPSE CONTROL MANOREL”, cato ( mim.) "° !
. (scelta consigliata) B1SC rox ' : : : Compatibilita dei tubi e dei raccordi 7- Inserire la “SPINA di CONTROLLO COLLASSO’’ 20 1.1/4" 23.05 23.90
B6R ke (recommended option) D S;??.R.’ZZS 16.2118.020.0/238 8- If the “NO GO part of the MANDREL stops in the bore the crimping Porre molta attenzione nella valutazione della compatibilita tubo/raccor- renreta l ' '
121 A T diameter and the bore collapse are correct. do. Non accoppiare 8- Se la parte “Non passa” della “SPINA di CONTROLLO COLLASSO” 24 1.1/2" 29.80 30.70
B7RO4 | B7RO5 | B7ROG | B7ROB o 05 06 08 . . tubo e raccordo provenienti da due produttori diversi senza autorizzazione si blocca nel foro, il diametro di pressatura ed il collasso del foro sono
B7R 15.5 16.7 18'5 23I,I TEKNOJ ET/1 ST BFgRR 1 7 2 18 8 21 O 25 Ll_ 9-. If the NO GO part of the MANDREL £0ces through the bore, the da parte degll stessi costruttori corretti. 32 2" 41.60 42.60
B | Bios | Bike | Bikes KT IEC-60335-2 STANDARD 21- 22- 23: 25- crimping diameter must be reduced by increments of 0,1 mm
B1K Dispositivi di sicurezza 9 - Se la parte “N " della “SPINA di CONTROLLO COLLAS-
§$E RW p— 15.2{17.3]186[229 30 o 0B 06 ;8 10- If the “GO” part of the MANDREL does not go through the bore, the Durante la produzione del tubo raccordato, utilizzare sempre dispositivi di SO” sntiapfgnjplet;n,;eiijiael foioail diamentr(l) di pressatura deve essere \/\/| R E S p‘ R A |_ |_| O S ES
B1T 1 6 O TEKN OJ ET/ZST BF%RR 1 7 8 20 3 23 O 25 7 crimping diameter must be increased. sicurezza personali} ridotto, di decimo in decimo ’ TU bO Sp ‘ ra|ato
: A S R — IEC-60335-2 “FITTINGS 21' 22' 23: 25' For more pretical recommendations regarding the quali occhiali protettivi, mascherine filtranti ed adeguata ventilazione ST A N D A R D I: | T"H N G S Raccordo standard
B3R 27.1132.5/408(46.5 assembly of hydraulic hoses to refer the standard o o . . 10 -Se la parte “Passa” della “SPINA di CONTROLLO non entra nel foro,
' ' ' : B1R 04 05 06 08 SAE J1273 Feb 2009 Riutilizzo dei tubi e dei raccordi il diametro di pressatura deve essere aumentato.
B1TO3 | B3RO4 | B3RO5 | B3R06 | B3ROB | B3R10 | B3R12 | B3R6 | B3RO | BT Nella produzione del tubo raccordato non utilizzare mai:
rE ) 3TE AW TEKNOJET/PLUS 1SN | ror 17.2]18821.0|25.4 ’
15.8 15.6119.5] 21 124.4128.4132.9(41.2146.5(53.5 e > > >3 o5 HOSE-ASSEMBLY FABRICATION a. Raccordi pressati che si siano sfilati in esercizio Per ulteriori raccomandazioni pratiche riguardanti GO, NO GO MANDRELS DIAMETERS (mm)
R3 B3R B3RO | B3RO | B3R12 | B3RI6 b Pmﬁ dl. 7"aCCC.Wd0 recuperaie d.a a'ltrf fubi raccordatz. ["assemblaggio di tubi idraulici far riferimento alla N O M | N A |_ S | Z E
TEXTILES HOSES 25.01285135.8]41.2 / B2R 17%‘* 20%5 23(())6 25(;8 Persons fabricating hose assemblies should be trained in the proper use of c. Tubi utilizzati per altre operazioni di controllo e verifica norma SAE J1273 feb 2009 0 NO-CO
TEKNOJET/PLUS 2SN AL , , , , equipment and materials. o o )
R4 rexnies voses B2 | B3I | BIRD | BnaTeA ] BramaaN FITTINGS 21 22 | 23 | 25 Properly assembled fittings are vital to the integrity of a hose assembly. P ulz;za interna 46’ tubi raccor d‘”_’ _ . _
LISCIO (SMOOTH) 34.0(42.41488!57.0171.7 Improperly assembled fittings can separate from the hose and may cause I.tubl raccordati possono raccogliere parti contaminanti durante la lavora- 04 1/4" 3.15 3.60
BR12 | B3R6 | B3R20 | BTT24 | 2SN 08 1218 0 serious injury or property damage from whipping hose, or from fire or ex- ztone.
R4 SAUGHLEX X PLUS-G 3354191478(54.773.7 SEWER CLEANING B;‘;,}!V 75.8 325408 - plosion of vapor expelled from the hose. Flussare i tubi fino al raggiungimento ad un livello di pulizia ottimale. 06 3/8" 5.60 6.25
FITTINGS n.s. n.s. n.s. n.s
Rb  cucrin B3R12 | B3RI6 | B3R20 | BiT24 |B12T32N Component Inspection 08 172" 7.60 8.40
CORRUGATO (CORRUEATED) 32.9141.7147.8155.0/70.2 Prior to assembly, examine components for: AFTER PRESSING 10.05 10.90
10 5/8" . .
B1S08 DOPO LA PRESSATURA
B1SC - Configuration and types
ONE PIECE FITTINGS
CLEAN FARM %ﬁé} - Clean 12 3/4 12.35 13.30
- Damage on cover
Bk 23.2 Nicke taﬁgﬁ; i(s)éio 16 1 17.30 18.35
R8* rexmites Hoses B7R03 | BK0 | BIKDS | BIKGS | BIKOE - Diameters ‘ tampone GO Q _ _ ! 22.25 23.35
* Crimping diameter on ZEC hose 11.8114.0116.7117.7122.4 - Obstruction of the tubes within \ COLLAPSE CONTROL MANOREL 20 A7k ' '
- More visible defects \\ p
R18 B1SC B1SCO4 | B1SCO5 | B1SC06 ** Please check compatibility with hose external diameter, that may change depending on the manufacturer's - Damage in general E SPINE CONTROLLO COLLASSO 24 1.1/2 29.15 30.30
TEXTILES HOSES ,I 53 ,I 8 200 ** \Jerificare la compatibilita con il diametro esterno del tubo che potrebbe variare a seconda della casa costruttrice. _ Lengths suitable Q ) 10.70 1200
- Swelling ) N 32 2 ' '
- Machining burrs |gi | §'é
PTFE - Corrosion i\|é
m— ‘
DN/DASHSIZE  02/-03 02/-04 03/-05 05/-08 06/-10 07/-12 10/-16 12/20 15/-24 20/-32 A -.§ //A WIRE SPIRAL H O 5ES Tubo spiralato
.- o g m—\ 7y .
FERRULES 3/16" 1/4" 5/16" 12" 5/8" 34 1" 1A/ 172" 2 Hose Fittings Compatibility o i NA INTERLOCK FITTINGS Raccordo interlock
Pay attention to the hose — fittings compatibility. i N
PTFE uscosmoom BPTFE BPTFECS | BPTFECA | BPTFECS | BPTFECS | BPTFEOS | BPTFETO | BPTFET2 | BPTFETS Do not use a hose from one manufacturer with a hose fitting from another g é
1BRAD  * 11.0{13.1]14.7116.2120.8(22.2|27.9|34.5 manufacturer without the consent from the same manufacturers f 1 GO, NO GO MANDRELS DIAMETERS (mm)
PTFE wscosmoom BPTFEC3 | B7RO4 | B7ROS | B7RO6 |BPTFECB | B7R10 B7R16 Safety Equipment J i N O M | N A |_ S | Z E
2BRAIDS  * 12.0112.8115.5116.8121.1124.4 34.7 During fabrication, use proper safety equipment, including eye protection, ! GO NO-GO
respiratory protection, and adequate ventilation.
BPTFECO4 BPTFEOC6 | BPTFECO8 | BPTFECTO | BPTFEC12 | BPTFEC16 | BPTFEC20 | BPTFEC24 | BPTFEC32 cier
BPTFEC Reuse of Hose and Fittings 12 3/4" 12.15 13.10
— 128 [16.0[194(22.2]26.2]32.6/45.0[50.4| 63 Do not reuse:
CORRUGATO (CORRUCATED) B7RO4 B7R10 a. Field-attachable fittings that have blown or pulled off hose A B C 16 1" 16.50 17.55
B7R 12.8 243 b. Any part of hose fittings that were permanently crimped or swaged to
hose 20 1.1/4" 22.25 23.35
. c. Hose that has been in service after system checkout
VALIDO ANCHE PER TUBO CONDUTTIVO Clean inside of the tubes connected 2 1.1/2" 27.15 28.30
(ALSO VALID FOR CONDUCTING TUBE) The tubes connected shares may collect contaminants during processing. - —+— —
Flush the pi til th h ti level of cleanli 4 "
ush the pipes until they reach an optimum level of cleanliness. 32 2 38.70 40.00
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