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CRIMPING PARAMETERS CHART

BRAlDED 6 8 10 12 16 BRA'DED S 6 8 10 12 16 19 5 BRA'DED NOMREY DN S 8 10 12 16 19 25 e ES BRAlDED S 8 10 12 16 19 25 31 38 51 BRAlDED it 8 10 12 16 19 38 51
HOSES e 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 14/6" 14727 2" HOSES - 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 2" HOSES s "hee 3/16" /4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1" 1A/4" 172" 2 HOSES s b 3/16" /4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1" /4714720 2 HOSES o mches 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 14/ 1.4/2" 2"
Tubi trecciati e 48 64 79 95 128 16 19 318 381 508 Tubi trecciati 48 64 79 95 128 16 Tubi trecciati M om 48 64 79 95 128 16 19 254 318 381 508 Tubi trecciati P om 48 64 79 95 128 16 19 254 318 381 508 Tubi trecciati e 48 64 79 95 128 16 19 50.8
03 O4 05 06 08 00 120 a6 200 24 32 o 05 08 o8 10 12 16
B12T..N ! ! - - : : - 04 06 03 04 05 06 08 10 12 a6 200 24 32
FOR B1SC ror B12T..N 04 06 08 0 12 6 B12T..N
STANDARD ' . ' ' ' . ' ' ' . ' TANDARD FOR BZR FOR
e |190/18011861205123412701308135.11485157.0/694 EKNO/1SC PLUS 1531681186122 264129.2136.9 TEKNOJACK srhoano 1901|203 ICEBERG/3 190 Duol26830330842 1 it [16.0]18.0/186/20,5|23.4|27.0/30.8/39.1/48)5|57.0/69.4
S. S. S. S. .S. S. n.s n.s. FITTINGS n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s n.s.
TEKNO/1SN B1SC 04 05 05 08 10 12 16 EXCEED ANB57 15C B1K o 05 06 08 0 12 a6 200 24 32 T - 3 | 2> | %8 ] 3| ¥ - ®w B o0 | 10 12 .
/1SNRW 16.0/17.8/20.0/236/27.4(30.2|37.9 Nota / Hote: 150116.3,186122.7 26,4 23.537.3|44.8/50.8/64.6 B12T.N 2 d o] o o o 1 17 1§ 2 2 DOLOMITI/1SN codh 16.0/17.8/200|23.6/27.4302|37.9
EN 853 1SN - SAE100 R1AT FiTTinGs n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s n.s. FITTINGS n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n-s. n.s. n.s. n.s. n-s. STA?[?ARD 56-8 71 -0 \VULCAN /1 B1R l . . : l : : : : : : EN'853 15N - SAE100 RTAT FTII#R{E\;D n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s.
BAT 03 o4 05 05 08 10 12 6 200 24 T & o o a9 O ° 0O A = FITTINGS ns. | ns. EXCEED EN853 1SN SAE R1AT s | 10.2117.2118.8121.0|25.4|28.2|32.2139.8]46.6]53.0|66.2 03 o4 05 06 08 0 12| 16 20 24
| | | | . . . . . ) FITTINGS : ! : : : : : : - -
(scelta consigliata) amomee | 15.4116.4(18.2120.1124.2(26.4130.8138.9|46.6|54.2 IXEL(E'},'AON{;EE'ZEFLUS B12T.N 18.2119.0120.61235127.4131.1139.1148.7156.2171.0 2 1§ B I TR Ml Mt Mt M A s A M :fe‘ce(';‘;r?e":;i';a;z’ﬁon) SBF;IRT 154116.4118.2120.1124.2126.41308(38.9(46.6|54.2
ded opti FITTINGS TANDARD : : . . : : . . : : TANDARD ! ! ' ! ! ! ' ! ! !
(recommende optlon) n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. SFITTINGS — = — = — — = - . - B1SC ror 29 2 36 4 03 ol 05 06 8 10 2 6 0 o 3 FITTINGS ne. ne. ne. nes. ne. ne. ne. nes. nes. ne.
Nota / Note: 08 10 12 (scelta consigliata) e : : ’ ’ : : ‘ ' ' ' " - "
B;IOET 3502641308 (recommended option) B1SC 04 05 06 08 10 12 16 ns. | ns. VULCAN /2 BS%AF'\?[;;\RF[?R 17.6117.8120.3123.0125.7129.0133.5141.21508/56.769.5 B12T 08 10 12
A D . . . ) _ EXCEED EN853 2SN SAE R2AT FITTIN ' ' : : ' ' : : : ' :
SFITTINGS ns < < Nota / Note: STANDARFS)R 1 6.2 18.0 20.0 23-8 27:8 30-3 37.9 LIFT PLUS 20 63 18.5 21 22 23 25 28 34 37 43 0L7 64 STAFNODRARD 23-5 26:4 30.8
— 22 02 FiTTinGS n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. EN 81.2 B1R : e ne 0 0o
Bi2T.N L 03 o 05| 06 08 10 12 16 20 24 32 = e SaNDso 45.6 o 8 10 2 18 20 =
o 110.7119.0119.6121.3124.4128.2132.0140.3{51.0/59.0{72.7 B2R : : PSP : : (scelta consigliata) o 43 BVA.. ror Bi2T.N [0 _0u 0O 0 08 .0 13 16 20 2 32
TEKNO/2SN Tnes [ ne [ ne | ne T ne e [ ne e | ne e [ e | _For 19.0 24.0126.8130.3134.842.1 (recommended option) 5 STANGRD (aqg.g (a)gl.g (a)gg.g (a%.g (a)gg.g (a)ﬂ ; (a)Z;.g o |10.7119.0(19.6(21.3]24.4128.2132.0/40.3151.0{59.0/72.3
/2SNRW - 03 0 5 % 8 0 ER 16 0 o FORTHREE FITTINGS 21 >3 55 58 34 37 BF;IRK (b) 10.3|(b)Z 1.3](b)£2.U|(b)£0.3|(b)32.2|b)4 1. / |(b)4O. DOLOMITI/2SN FITTINGS ns. | ns. | ns. ns. | ns. | ns. | ns. ns. | ns. | ns. 4
EN 853 25N - SAE100 R2AT o . [15.7]18.0120.2[21.4(25.6(285/32.0(41.0/50.0(57.5 0 126 44,5 VULCAN AIR b) (a) EN 853 25N - SAE100 R2AT B2 |08 04 65 06 08 10 a2 16 2
STANDARD ' : . ' ' ' : ' ' ' B5K FITTINGS n.s. EXCEED EN857 1SC FoR
(scelt igliata) FITTINGS n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. STAF';’[')‘ARD 26.1 36.6 44.5 blocchetto STANDARD 15.7 18.0 20.2 21 .Ll- 25.6 28.5 32.0 L|-1 .O 50.0 57.5
scelta consigliata) n.s. n.s. n.s. . (scelta consigliata) ; (scelta consigliata) FITTINGS ns. | ns n.s. . s. S. . s. s. S.
(recommended option) B102T 08 10 12 B1T20 20 (recommended option) pressa Jilil%ﬁ . e o otion) n.s n 508 n 510 n 512 n.s n.s n.s
FOR FOR ek L A . .
Nota / Note: S;;wlbmlisnsb 2r145:4 2n75:2 3[125'0 TEKNOMASTER B2R 04 5 0% 0B 10 12 16 S:le?\é? 457 ) B;IO%T 24 Ll- 27 2 32 O
s [ns [ ns e 17.6/20.0[22.926.0/29.7|33.6|4:1.6 A oz 4.4127.2/32.
FITTINGS i i i
TEKNO/1ST 03 o4 05 06| 08 0 2] 6 20 24 32 21 | 22 | 23 | 2 | 28 | 3% | 37
EN 853 15T B1R.. ror Oy 05 05 08 o4 05 08 08 0 12| 6
Nota / Note : STANDARD 15.2117.2118.8(21.0|125.4128.2132.2|139.8|46.6(53.0/66.2 B1R 0 Oy 05 06 08 10 12 16 .20 B1SC ror B1SC.. ' ' ' ' ' ' '
8 [ 2 [22 [ 25 [ [ [ [ w [ e oo |15.4]17.3(18,6/205]25.2|27.4(31.0{39.0|45.7 SERVOCOMANDO g 155/17.0/18622.5 PREMIER B12T..N o OB & B 19 12 15 DOLOMITI/1SC 15.3]16.8/18.6/22.5/26.4/29.2|369
FITTINGS 18 21 22 23 25 28 34 37 43 n-S n-s n.s. n-s: oy 18 O 18 8 20 3 23 2 27 3 31 3 39 1 EXCEED AN857 1SC FiTTinGs n.s n.s n.s n.s n.s n.s *3
PREMIER RW STANDARD : : : ' : d : : s. . : s. s.
TEKNO/2ST BoR 03 o4 05 05 08 0 12 6 20 4 3 >TRONGER/1 B12T.N 03 O 05 06 08 10 T T T R R ( o d o o o 0 o d 0 = =
EN 853 2ST «« FOR - B1SC : : : ! : : : scelta consigliata L | : : . . . . . .
: smnoneo | 17,6117.8/20.3|23.0125.7{29.0133.5]41.2/50.8/56.769.5 oo | 16.2118.1118.4120.0({23.2]26.2 FoR ded opti B1K
ota / ot I e e e e e e s B etmcongi (| TR RS SO ALPI 3300 o | {15611651188122.51280130.5|37.9 S o o o o o W 1 . ecemmended ept) Wi | 150]163]186]22.7(26.4(295]37.9/458]508]646
) ( ded option) FITTIN ns ns ns ns ns ns ns FITTINGS n n n n n n n * n n
recommenaed option .04 .05 I% I% .10 .12 I16 STAF“(I);ARD 1ll_.6 1 6I6 1 7.8 2,] I7 25.8 29I3 36IL|_ .S. .S. .S. .S. .S. .S. .S. ll .S. .S.
B1SC 04 05 05 08 10 12 16 BS:I'ASN[)CARF[?R 16 1 17 6 19 5 23 [|. 26 6 29 0 38 1 B12T..N 04 05 06 06 10 12 16 PREMIER ONE RW FITTINGS n.s n.s. n.s n.s. n.s. n.s. n.s. oA 05 06 08 10 12 16 20 WA 3P
TEKNO/1SC o | |15.3]168/186|225/264/292/36.9 ALPI 4000 1501206{235|27.3131.1}390 O [ [182[19.0206[235[27.4[31.139.1|48.7]56.2/71.0
EXCEED AN857 15C FITTINGS ns. | ns. | ns. | ns. | ns. | ns. | *3 T o & - FiTnes ns. | ns. | ns. | ns. | ns. | ns. B1K oo 05 06 08 10 12l 6 DOLOMITI/2SC STANDARD : : : : : : : : : :
| | [ | . o Ob 05 06 08 10 12 16 FOR EXCEED AN857 25SC n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s.
(scelta consigliata) B B1K of 05| 06 08 a0 12 a6 20 24 3 B1SC ror e o on) D B15C STANDARD 14.6 17.8|121.71264129.5|379
ecommendad aptio) 1) 5 s 150/168/18.2[219]  [287 recommended opton 158/18.0/200/238(27.7/30.3]37.8 SMART ONE seetaconsgiatsl | of o5 of 8 1 12 o
Nota / Mote: IE TTINGS 15.0 16.3 18.6 I7 26.4 29.5 37.9 45.8 51 I3 64.6 n.s. n.s n.s. n.s. n.s. FITTINGS ns ns ns ns ns ns ns (Scelta conSiinata) (recommendEd option) B1 SC 0 16 2 18 0 20 O 23 8 27 8 30 3 37 9
F FITTINGS n.s n.s. n.s. n.s n.s. n.s. n.s. *L n.s. n.s. (recommended option) B1SC 04 05 06 08 10 A2 16 S;$1N|DN’?EZD . . . . . . .
SLIM B1K 04 05 06 08 16 B o = - B m o m P p o STANDARF[‘J)R 1 53 1 6.8 264 292 369 n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s.
04 05 06 08 00 A2 6 20 240 32 FOR 14.3115.7117.3121.7 35.3 ICEBERG/1 B1R FITTINGS
o et opeon) ||| P e | ne | o ' w. [152(17.2]188(21.0[254(28.2|32.2[39.8/46.6(53.0/66.2 :
TEKNO/2SC 18.2|19.0|20.6]23.5|27.4{31.1|39.1]48.7|56.2|71.0 (recommended option) EXCEED EN53 15V SAE 100R1AT E i R T e e B o Bt B — | DIAMETRI DI PRESSATURA INDICATI SONO VALIDI ANCHE PER LE VERSIONI
EXCEED ANS857 2SC FiTTINGS n.s n.s. n.s n.s n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. 03 B12T..N : : : . ' ’ i FOREVER e EVERGREEN
B7R SMART TWO
fsceltaconsigiata) | | % & K 08B 1 1 5 sraopro | 12.3 B2R O 04 05 06 08 0 12 1§ 20 24 32 Sanoao 180/190. 206 23, 274 31.1) 391 ° CRIMPING DIAMETERS REPORTED IN THIS DOCUMENT ARE VALID ALSO FOR
(recommended option) BS“II'ASN[():ARFI;)R 16 2 18 0 20 0 23 8 27 8 30 3 37 9 FITTINGS hs ICEBERG/Z FOR 17.6 17 8 20 3 23 O 25 7 29 O 33 5 [].1 2 50 8 56 7 69 5 n.s n.s. n.s n.s. n.s. n.s. n.s.
Nota / Note : TANDARS - : - - - - - > EXCEED EN853 2SN SAE 100 R2AT STANDARD : : : : : : : : : : FOREVER AND EVERGREEN VERSIONS i BB
IF E n.s n.s. n.s n.s n.s. n.s. n.s. *3 Note: Controllare con tampone No-Go diametro 19.65 mm 18.5 21 22 23 25 28 34 37 43 47 64
*3 Note: Check with No-Go gauge diameter 19.65 mm
*4 Note: Non effettuare il controllo del collasso con tampone Go, No-Go; Rispettare la quota indicata.
*4 Note: No check the diameter with Go, No-Go gauge; Respect the indicated diameter.
Spl RAL MOV |y 5 5 3 10 12 16 19 25 31 38 51 SPI RAL T DN 5 6 8 10 i) 16 19 25 31 38 51 SPI RAL NooRe DN 5 6 8 10 12 16 19 25 31 38 51 SPI RAL NOoRL DN 5 6 8 10 12 16 19 25 31 38 51 Spl RAL MIMREL | Gy 5 5 3 10 12 16 19 25 31 B 51
HOS ES _ R 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1" 11/4" 1.1/2" 2" HOSES wemn | nches - 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1" 1.1/4" 1.1/2" 2" HOS ES ) s nches 3/16"  1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1" 11/4" 1.1/2" 2" HOS ES . e nches 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2" HOSES .. mches 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1" 11/4"14/2" 2"
Tubi spiralati T em 48 64 79 95 128 16 19 254 318 381 508 Tubi spiralati P em 48 64 79 95 4128 16 19 254 318 381 508 Tubi spiralati P om 48 64 79 95 128 16 19 254 318 381 508 Tubi spiralati M m 48 64 79 95 128 16 19 254 318 381 508 Tubi spiralati PR 48 64 79 95 128 16 19 254 318 381 508
04 o 08 10 12 6 200 24 32
BOR
STANDARD 19.2 23.2126.3129.8/33.5/41.8]54.6|58.5|740-. BOR g o8 10 12 6 X0 % 0 24 D 10 2 1. 2 6
2 e O I R e R o 23.0[26.5/30.4(34.0]419(52.9/585 BoR - e e
a J y : : : : : : : STAF'\(I)DRARD 529 585 C(S)g?)lgg ,NTEETOCK 31 .O 33.9 41 .6 \NTE;EOCK 339 41 6
(BLSH 10 12 16 23 27 31 36 48 54 62 FITTINGS 62 62 o FITTING 13? . %gm.t (13; in't FITTING ;g in't g; iﬂ't
: e EVEREST/7300
NTERLOCK 31.0 - B4SH 2 3 B5K206 20 24 32 20
rTINGS wn 15in. [170n, FOR 589(70.6 B5K KBH13 KBH13
47500t (520Ut |67 out. TANDARD : : EVEREST/3000 . 57 e OCK 533 605 774 INTERLOCK 533
TEKNOSPIR/4SP 85K 06 08 10 12 16/ B5K206 62 64 TINGS e FITTING %15 i?‘ 523% in't ég in't FITTING %23 “g.
EN856 4SP ' out. out. out. ut.
R 25.8|285|32.9|36.0|43.5|57.0 TEKNOSPIR/12 85K 05 0§ 10 12 1GEKS 0 24 BN 66 08 10 12 6 o —— -
FITTINGS EN856 R12 SAE 100 R12 FOR HBG6NS : ' : : :
R e 26.2/276|32.31358/43.5/570 583|645 EVEREST/6000 | ..o, 25.8(278)33.9/37546.7 TEKNOBLAST waa
(impieghi severi) . FITTINGS HYPERSPIR TYPERSPIRAL 3 ZLI-LI- 282 386
Nota / Note: n.s n.s n.s n.s n.s n.s FITTINGS FITTINGS AS/NZS 4233.2 WATERBLAST
(severe applications) HBANS 06 08 10 2 16 ) ) ) ) ) HINGS n.s n.s. n.s n.s. n.s. n.s. n.s ‘ FITTINGS 150n. 160n. 19in.
Nota / Note: L oR 26.5(27.8/33.9(37.5(46,5 06 08 0 12 16 a2 - —
FQE R e 26.1/27.5|33.5/37.3]46.5 | 0 A2 6 20 24 HBENS e 6 08 126
S P B R Bor 1304134041953 | e g b 5/.8/64.5 TEKNOBLASTPLUS | B4 69, )
20 24 n.s n.s n.s n.s n.s STANDARD 26-5 30-4 34-0 41 -9 53.2 soon sS00n ITTINGS n.s n.s AS/NZS 4233.2 WATERBLAST- 24-6 29-1 38-9 41 -5
HB6NS FITTINGS FITTINGS 151n. 161n. 191n. 171n.
FOR 5831645 20 WA 27 31 36 48 54 62 64 KTout  [52out SLout  [57out
HYPERSPIRAL ' ' HB6NS 583 645 BOR 04 06 08 10 A2 16 ' ' ' '
FTTINGS n.s. n.s _FOR . , 08 10 12 .16/ B5K204 coming
- 35K 232(265(292(335(418 ® 7
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ e ns. | ns. EVEREST/4000 . 276|32.3|358|435/540 TGS 52:” 23 | 27 | 31 36 | 48 TEKNOBLAST Wx\gé%ip - 41.2
KB4SH 0 12 16 0 24 3 e ns. | ns. | ns. | ns. | ns. SUPERB as/nzs 4233.2 \ERBLA - o
INT H?R < 12 16 20 :
FITTINGS 14in, 15in. 17in. 215in. | 22in. 29in. KB4SH 08 10 12 16 20 24 12 16 20 Nota: Data la larga tolleranza ammessa sulle dimensioni dei tubi, le quote di pressatura espresse sono indicative, si consiglia pertanto di utiliz-
HB4NS
4750ut | 52out. | 670ut | 7hout | 8lout | 85out R 347 477 [}98 FOR 275 335 373 465 5551625 KB4SH zare sempre i tamponi passa non passa per verificare il giusto collasso del codolo.
20 24 3 TINGS 5. [17in. [215in. R INTERLOCK 33.2140.2|50.2
B4SH 52out.  [67o0ut. |74 out. n.s n.s n.s. n.s. n.s. n.s FITTING 15in. 17in. 215in. Note: Considering the wide tolerance admitted on the hoses dimensions, the expressed crimping diameters have to be considered as approxi-
TEKNOSPIR/4SH _FoR 47.2158.0170.5 TEKNOSPIR/13 P 52out | 67out | 740ut mate; therefore, it is recommended to use always the go — no go gauge in order to check the tail collapse.
FNBS6 4eH o 54| 62 | 64 EN856 R12 SAE 100 R13 KBEITS 12 6 20 12 16 X0
o 59.7|78.2 KB4SH e TS B HB4NS
INTERLOCK ' ' ™~
2 16 B0 Nota / Note : A s T FoR 339(413/498 EVEREST/6000 4C| _ro: 37 | 45 |54.2
(overemopicat l Bﬁ?FK 36.0/43.7(54.0 8lout |85out FITTING 15| 17in. | 2150n. *B5K and BSR e n.s n.s n.s
(severe applications) T‘#‘[Hr : : : HBANS 20 16 20 HBsNs2 Slout |67out | ot ferrules are suitable for
Nota / Note: N ns. | ns. | ns. R 38 [465]555 645 KBH13 Ay applications reaching a B5K* A2 16| B5K204
- 0 12 18 20 2 FITINGS e | ns . FoR 59.7/78.2 maximum of 350Bar OR 36.2|43.4]53.4
WIEVAN . .S. n.s. n.s. IIEIFETNL K - — FITTINGS n n n
o 34.5|37.5|46.7|55.5/62.5 - S 8o s e e
TGS n.s. n.s. n.s. n.s. n.s KB4SH 33 192 41 156 BOR 08 10 2 16 20 BOR* 33 162 40116 5120 o
FOR FOR
INTETRILNOGCSK FIT- = inl 7 inl EVER EST/SOOO STAF,\(I)DRARD 263 292 332 41 6 52.1 SJI?"I'\'IIRI/E\EF;D ' ' ol:-:
5 ) g7 ’ : FITTINGS 36 48 54 :
° | DIAMETRI DI PRESSATURA INDICATI SONO VALIDI ANCHE PER LE VERSIONI o A i Ml 3
ICEBERG / FOREVER / EVERGREEN E KBH13 e P B5K by 10 12 19EsS00 b
TEKNOSPIR/15 23316131774 STANDAeD 285]329| 36 |435|540 :
e n.s n.s n.s n.s n.s S
° CRIMPING DIAMETERS REPORTED IN THIS DOCUMENT ARE VALID ALSO FOR iR 125AE 100 11 T R B B R S I W Ml S
ICEBERG / FOREVER / EVERGREEN VERSIONS R - | HB4NS s T L B B8 10 12 16  20Heawsx S
F]E 34.5|375(46.7 HBANS S
HYPERSPIRAL : : : FOR 27.8|33.9|375|46.5/55.5(64.5 N
FITTINGS HYPERSPIRAL =
n.s n.s n.s. FITTINGS n.s n.s ns ns ns ns. S
=
20 24 S
TERMOPLASTIC HOSES HBONS 578(645 §
DN/DASHSIZE  02/-03 02/-04 03/-05 O0A/-06 05/-08 06/-10 07/-12 10/-12 12/-20 15/-24 20/-32 R ' ' S
o n. n. ~
FERRULES 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/&4" 1" 1A/4" 11/2" 2 i S
=
B/RO3 | B7RO4 | B7ROS | B7RO6 | B7R0B | B7R10 | B7R12 | B7RT6
B7R [ 11.8]14.1/16.2118.2(22.2125.629.0/36.8 CLEANER NOMINALBORE oW 5 & 8 10 12 16 19 25 31 38 51 INSERT BORE COLLAPSE CONTROL
R7>(' ns. ns. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. n.s. H OS ES INTERNAL inches 3/1 6" 1/h" 5/16" 3/ " 1/2" 5/8" 3/h" 1" 1.1/h" 1.1/2" 2" AS SEMB LY INS TRUCTIONS CO ntro | |O d e| CO | |aSSO
THERMO-PLASTIC BIKO4 | BIKO5 | BIKO6 | BIKGB ii itri SIENETER mm 48 64 7.9 95 128 16 19 254 318 381 50.8 R ;
- Lo 70 7628 Tubi idropulitrice Istruzioni di assemblaggio
*Cimping dameter o ZEChoss | | | | Dy 05 06 8 COSTRUZIONE DEL TUBO RACCORDATO
* Crimping diameter on ZEC hose ns. ns. ns. nes. B12T..N . . .. . .
_For" 18.0118.61205123.4 1- Scegliere il tubo (A), le boccole (B) e gli inserti (C) \/\/' RE BRA| DED HOSES Tubo trecciato
BJRO3 | B7ROL | B7RO5 | B7R06 | B7ROB | B7RI0 | B7R12 | B7RI6 FITTINGS . )
B7R 11.8114.1116.2118.2122.21256129.0/36.8 TEKNOJET/1SN n-S-04 n-S-05 n-s.06 nls'08 I- Select the hose (A), ferrules (B) and inserts (C) 1l personale addetto alla COSt”’_”Z".me del .tubo raccorc.lato, deve essere op- 2- Tagliare il tubo alla lunghezza richiesta usando una lama rotante di STAN DAR D I:|—|_—|_| N G S Raccordo standard
. . . . . . . . IEC-60335-2 B1R - L ! - e _— t el blade (ot o Lenath portunamente preparato sull 'impiego dei componenti e delle attrezzature acciaio.
R7 MTH1* ns ns ns ns ns ns ns ns o 17.2118.8(21.0(25.4 2- Cut the hose squarely using a rotary steel blade to the required length. specifiche.
CHERMO-PLASTIC BIKO4 | BIKO5 | BIKOG | BIKOS (scelta consigliata) D FiTTINGS 21 22 23 25 Raccordature ben eseguite, sono fondamentali per la vita del tubo flessibile, 3- Se ¢ richi I 1 s dell GO, NO GO MANDRELS DIAMETERS (mm)
(recommended option) 3- If skiving is required, remove all rubber cover to the “skiving length” d I ; 5 blemi di sfil - ¢ ¢ richiesta la speliaiurd esierna, asportare pitt gomma detta coper- N O M | N AL SlZE
» Diametri di pressatura su tubo ZEC B1K 13.8/17.0118.0(21.7 04 05 06 (8 . ng q > IC ‘ KIving leng mentre una raccordatura male eseguita puo creare problemi di sfilamento tura possibile fino alla “lunghezza
* Crimping diameter on ZEC hose ns. ns. ns. ns. leggm? ! 16.0117.8(20.0(23.6 specified in the table, avoiding damages to the steel wires reinforcement. dai raccordi, e causare un pericoloso “effetto frusta” del tubo o peggio, di spellatura” specificata nella presente tabella, evitando di danneggiare i GO NO-GO
FITTINGS creare possibili incendi od esplosioni per i vapori o per le nebulizzazioni P i acci ;
ns. | ns. | ns. | ns. fili di acciao del rinforzo.
I B12TO4N | B12TO5N | B12T06N | B12T08N | B12T10N | B12T12N 4- Place the ferrule fully onto the hose. del fluido trasportato. 03 3/16" 2.30 2.80
B12T.N 17.9118.7119.8(23.41269(31.2 o 05 06 8 Push the insert fully into the hose. 4- Posizi lab la sul tub ' '
THeAwO-PLASTI e T e T o B2R NETEIEETE Select the “COLLAPSE CONTROL MANOREL” : : - osizibnare 1 005e0ia SULAbO.
ns. ns. ns. ns. ns. ns. TEKNOJET/2SN LR 1 78 203 230 257 Ine e:t theMANOREL e et Co.ntrollo dei componenti . . . Inserire linserto nel tubo. oL 14" 330 3.75
* Diametri di pressatura su tubo ZEC IEC-60335-2 FITTINGS 21 22 23 25 s¢ ¢ 1nto the 1nse ore. Prima della raccordatura esaminare i componentl per: Selezionare la “SPINA di CONTROLLO COLLASSO”
* Crimping diameter on ZEC hose The “NO GO” part of the MANOREL must fully go into C 1 inologi . .
(scelt igliata) o 05 06 08 he i b p ye - onﬁgur azione e lipotogia Inserire la SPINA nel foro dellinserto. 05 5/16" 4.70 5.20
scera consighatal D B1 F2()1'N the msert bore. . - Pulizia La parte “Non Passa” deve entrare completamente nel foro dell’inserto.
(recommended option) ’|9 O 19 6 2’| 3 24 LI- h ANO .
TEXTILE HOSES FITTINGS : : : : Remove the MANOREL. - Danni sulla copertura Rimuovere la SPINA. 06 3/8" 6.05 6.55
n.s. n.s. n.s. n.s. - Intaccature ’ ’
DN/DASHSIZE  02/-03 02/-04 03/-05 04/-06 05/-08 06/-10 07/-12 10/-12 12/-20 15/-24 20/-32 o " % 6 5-Crimp the ferrule to the diameter specified in the table - Diametri 5- Pressare la boccola al diametro di pressatura specificato nella tabella / 8.35 8.75
| | | L - . 08 1/2" . .
FERRULES 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1" 1.1/4" 11/2" 2" TEKNOJET/1SC BS"!’ASNDCARF[?R 153116.8/1861225 . . o o . - Ostruzioni all’interno dei tubi P P
e e B s IEC-60335-2 FITTINGS ns ns ns ns 6- Inspect the crimp diameter by measuring it on each die impressions. - Altri difetti visibili 6- Controllare il diametro di pressatura misurandolo su ogni coppia di 10 5/g" 1085 11.40
B7R 15911501166 184 22 6126.1 29 3 All measurements must be taken in the center of ferrule length. All mea- - Danni in genere morsetti
T wo | Bios | B1os | 5108 | B0 | Bwie | B B12T..N Oy 05 06 08 :(l)llr:rr:s:é[sj(r)u(l)sf t(’)ezar(ifrirdmg to the specified crimping diameters, within a - Lunghe.zze idon?e Le misure vanno prese al centro della lunghezza della boccola. Tutte le mi- 12 3/4" 13.50 13.80
- K 15.2|16.7/18.1/22.2/26.7/29.8(368 TEKNOJET/25C . | 1182]19.0|209]235 0102 mm. ~Bave di lavorazione sure prese devono esere i accordocon i diameir di pessara spec — —
C- - FITTINGS n.s. n.s. n.s. n.s. - to (+0,01-0, ). " . .
. 1'315“)32 Fere0sss2 e 7- Insert the “COLLAPSE CONTROL MANOREL”, cato ( mim.) "° !
. (scelta consigliata) B1SC rox ' : : : Compatibilita dei tubi e dei raccordi 7- Inserire la “SPINA di CONTROLLO COLLASSO’’ 20 1.1/4" 23.05 23.90
B6R 18650?] (recommended option) D TrTiNGS 16.2118.0/20.0|238 8- If the “NO GO” part of the MANDREL stops in the bore the crimping Porre molta attenzione nella valutazione della compatibilita tubo/raccor- ' .
. ns. | ns. | ns. | ns. diameter and the bore collapse are correct. dol; Non acco;:ipiare i ., o o 8- Se la parte “Non passa” della “SPINA di CONTROLLO COLLASSO” 24 1.1/2" 29.80 30.70
B7RO4 | B7RO5 | B7ROG | B7ROB o 05 06 08 ubo e raccordo provenienti da due proautlort diversi senza autorizzazione si blocca nel foro, il diametro di pressatura ed il collasso del foro sono
B7R B1R 9- If the “NO GO” part of the MANDREL goes through the bore, the ] i i . '
TEKNOJET/1ST L on p g g > da parte degli stessi costruttori i 32 2" 41.60 42.60
1515@5 13?«.357 18?((')65 2313Kos;l KT " IEC-60335-2 STANDARD 17.21188|21.0/25.4 crimping diameter must be reduced by increments of 0,1 mm correttt
B1K FITTIN 21 22 23 25 Di v di si . )
2TE 15.2117.3118.6/22.9 30 520 Oy Lspostivi i sicurezza . o 9 - Se la parte “Non passa” della “SPINA di CONTROLLO COLLAS-
2TE RW BIT03 B2R o4 05 05 08 10-If the *GO™ part of the MANDREL does not go through the bore, the Durante la produzione del tubo raccordato, utilizzare sempre dispositivi di SO” entra completamente nel foro, il diamentro di pressatura deve essere WIRE SPIRAL HOSES ‘
BIT 16.0 TEKNOJET/25T FoR 17.8120.3123.0125.7 crimping diameter must be increased. sicurezza personali, ridotto, di decimo in decimo Tubo Sp\ralato
. IEC-60335-2 STANDARD : ' ' ' For more pretical recommendations regarding the quali occhiali protettivi, mascherine filtranti ed adeguata ventilazione STA N D A R D l: | T—H N G S
B3R B3R10 | B3R12 | B3RI6 | B3R2 21 22 23 | 25 bly of hydraulic Jor th durd Raccordo standard
assembly of hydraulic hoses to refer the standar 10 -Se la parte “Passa” della “SPINA di CONTROLLO non entra nel foro,
= 27.1132.5/408/46.5 B1R Oy 05 06 08 SAE J1273 Feb 2009 Riutilizzo dei tubi e dei raccordi il diametro di pressatura deve essere aumentato.
1 B3R20 ; i .
3TE / 3TE RW S 1835R0% 1839R055 283;0; 2133202 2838R1Z ?1:35129 231%2 et 5513;21.5 TEKNOJET/PLUS 1SN _For 17.2118.8/21.0125.4 Nella prodb.tzzone de.l tubo.ra.ccordato non utzllz.zc.zre mai.
. , , , , , , ) , ) FITTINGS > > >3 o5 HOSE-ASSEMBLY FABRICATION a. Racgor.a’l pressati che si siano sfilati 'm es.erczzzo . Per ulteriori raccomandazioni pratiche riguardanti GO, NO GO MANDRELS DIAMETERS (mm)
Q . B3R08 | B3RO | BR12 | B3RIG b. Parti di raccordo recuperate da altri tubi raccordati I'assemblaggio di tubi idraulici far riferimento alla N O M | N A |_ S | Z E
3 rexnuesHoses 3 2501285(358(41.2 B2R o 05 06 08 Persons fabricating hose assemblies should be trained in the proper use of c. Tubi utilizzati per altre operazioni di controllo e verifica norma SAE J1273 feb 2009
: : I I TEKNOJET/PLUS 2SN o 17.8/20.3123.0|25.7 equipment and materials GO NO-GO
B3R12 | B3R1G | B3R | BIZI24N | B12T32N FITTINGS : ' : : b iy : . : Pulizia interna dei tubi raccordati
R4 TEXTILES HosEs 21 22 23 25 Properly assembled fittings are vital to the integrity of a hose assembly. i ; : ) . )
ISCI0 (SMOOTH) 340(42.41488(157.0171.7 Improperly assembled fittings can separate from the hose and may cause I.tubl raccordati possono raccogliere parti contaminanti durante la lavora- 04 1/4" 3.15 3.60
R4 B3R12 | B3RI6 | B3R | BIT2 |BI2T32N BSW 08 12 g .20 serious injury or property damage from whipping hose, or from fire or ex- ztone.—— o ' S
SAUGRLEKK pLUS G 335419/478/547 737 SEWER CLEANING rn )58 325/408] - plosion of vapor expelled from the hose. Flussare i tubi fino al raggiungimento ad un livello di pulizia ottimale. 06 3/8" 5.60 6.25
FITTINGS n.s. n.s. n.s. n.s
Rb  cucrin B3R12 | B3RI6 | B3R20 | BiT24 |B12T32N Component Inspection 08 172" 7.60 8.40
CORRUGATO (CORRUEATED) 32.9141.7147.8155.0/70.2 Prior to assembly, examine components for: AFTER PRESSING 10.05 10.90
10 5/8" . .
B1S08 DOPO LA PRESSATURA
B1SC M, Ly ONE PIECE FITTINGS - Configuration and types
CLEAN FARM B1K('B - Clean 12 3/4" 12.35 13.30
B1K - Damage on cover tampone NO-GO .
23.2 ~ Nicks _N(P)N . 16 1 17.30 18.35
R8* rexmites Hoses B7R3 | BIKD: | BIKDS | BIKXG | BIKOB ) Diameteljs cge : tampone GO Q " 22.25 23.35
* Crimping diameter on ZEC hose 11.8114.0116.7117.7122 4 - 1(\)/[bSth'tl'(1))r11 og t?e :ubes within \§ COLLAPSE CONTROL MANOREL 20 1.1/4 ' '
- More visible defects
B1SC04 | B1SIG | B1SA6 ** Please check compatibility with hose external diameter, that may change depending on the manufacturer's - Damage in general N\ SPINE CONTROLLO COLLASSO 24 1.1/2" 29.15 30.30
R18 B1SC gemg N\
TEXTILES HOSES ’I 53 ’I 8 200 ** \lerificare la compatibilita con il diametro esterno del tubo che potrebbe variare a seconda della casa costruttrice. - Lengths suitable N
- Swelling 7) _§ 32 2" 40.70 42,00
DTFE - Machining burrs |gi |!§|'é
- Corrosion —NV
m— ‘
DN/DASHSIZE  02/-03 02/-04 03/-05 O04/-06 05/-08 06/-10 07/-12 10/-16 12/-20 15/-24 20/-32 Z L1 /A \/\/ | R E S p ‘ RA L H O S E S Tubo spiralato
FERRULES 3/16" 1/4" 5/16" 3/8' 1/2" 5/8' 3/&" 1" 1A/4"11/2" 2" Hose Fittings Compatibility o i NA INTERLOCK FITTINGS Raccordo interlock
orrecs | eeTre: | BPTrEcs | aPTPEDe | BPTrEDe | BPTeETG | BPTeera | BPTrere Pay attention to the hose — fittings compatibility. ; N g
PTFE uscosmoom BPTFE Do not use a hose from one manufacturer with a hose fitting from another ; ;
1BRAD  * 11.0{13.1]14.7116.2120.8(22.2|27.9|34.5 manufacturer without the consent from the same manufacturers f 1 GO, NO GO MANDRELS DIAMETERS (mm)
PTFE wscosmoom BPTFEO3 | B7RO4 | B7RO05 | B7ROG6 | BPTFEOS | B7RIO B7R16 Safety Equipment J i N O M | N A |_ S | Z E
2BRAIDS  * 12.0112.8115.5116.8121.1124.4 34.7 Duri.ngtfabrica‘iior:., use pgopgr safe;ty eqt:'i%)rtpent, including eye protection, ! GO NO-GO
BPTEEC BPTFECOL BPTFEOC6 | BPTFECO8 | BPTFEC1O | BPTFEC12 | BPTFEC16 | BPTFEC20 | BPTFEC24 | BPTFEC32 rReeSl}j;aO(;rI}-/Igzg :I(I;dl %?;t?l?gsa I 2 3.10
12 3/4" 12.15 13.1
— 128 [16.0[194(22.2]26.2]32.6/45.0[50.4| 63 Do not reuse:
CORRUGATO (CORRUCATED) B7RO4 B7R10 a. Field-attachable fittings that have blown or pulled off hose A B C "
B7R P 16 1 16.50 17.55
12.8 243 b. Any part of hose fittings that were permanently crimped or swaged to
hOIS; e . - 20 1.1/4" 22.25 23.35
N c. Hose that has been 1n service after system checkout
VALIDO ANCHE PER TUBO CONDUTTIVO Clean inside of the tubes connected 2 1.1/2" 27.15 28.30
(ALSO VALID FOR CONDUCTING TUBE) The tubes connected shares may collect contaminants during processing. - —+— q
Flush the pipes until they reach an optimum level of cleanliness. 32 2 38.70 40.00
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